
兩液型通用丙烯酸填充底漆兩液型通用丙烯酸填充底漆兩液型通用丙烯酸填充底漆兩液型通用丙烯酸填充底漆兩液型通用丙烯酸填充底漆兩液型通用丙烯酸填充底漆兩液型通用丙烯酸填充底漆兩液型通用丙烯酸填充底漆

提升膜厚及耐久性提升膜厚及耐久性提升膜厚及耐久性提升膜厚及耐久性提升膜厚及耐久性提升膜厚及耐久性提升膜厚及耐久性提升膜厚及耐久性

可以用作填充可以用作填充可以用作填充可以用作填充、、、、整平之快乾底漆整平之快乾底漆整平之快乾底漆整平之快乾底漆可以用作填充可以用作填充可以用作填充可以用作填充、、、、整平之快乾底漆整平之快乾底漆整平之快乾底漆整平之快乾底漆

注意注意注意注意注意注意注意注意︰︰︰︰︰︰︰︰兩液型底漆不建議局部修補於兩液型底漆不建議局部修補於兩液型底漆不建議局部修補於兩液型底漆不建議局部修補於兩液型底漆不建議局部修補於兩液型底漆不建議局部修補於兩液型底漆不建議局部修補於兩液型底漆不建議局部修補於((((((((拉卡漆上拉卡漆上拉卡漆上拉卡漆上拉卡漆上拉卡漆上拉卡漆上拉卡漆上))))))))

概述概述概述概述

P565P565P565P565P565P565P565P565--------761761761761761761761761中中中中中中中中塗塗塗塗塗塗塗塗底漆底漆底漆底漆底漆底漆底漆底漆((((((((俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度))))))))
Primer Filler / SurfacerPrimer Filler / Surfacer



裸鋼板裸鋼板裸鋼板裸鋼板

注意注意注意注意︰︰︰︰為獲取最佳耐久性為獲取最佳耐久性為獲取最佳耐久性為獲取最佳耐久性，，，，噴塗噴塗噴塗噴塗P565P565P565P565----761761761761前應在裸鋼板上前應在裸鋼板上前應在裸鋼板上前應在裸鋼板上

噴塗噴塗噴塗噴塗Nexa Autocolor Nexa Autocolor Nexa Autocolor Nexa Autocolor 兩液型伐鏽底漆兩液型伐鏽底漆兩液型伐鏽底漆兩液型伐鏽底漆

磷化鋁板磷化鋁板磷化鋁板磷化鋁板

聚酯補土聚酯補土聚酯補土聚酯補土

玻璃纖維玻璃纖維玻璃纖維玻璃纖維 ((((FFFFRP)RP)RP)RP)

完好的面漆完好的面漆完好的面漆完好的面漆

環氧底漆環氧底漆環氧底漆環氧底漆

電著底漆零件電著底漆零件電著底漆零件電著底漆零件((((新品新品新品新品))))

適用底材適用底材適用底材適用底材適用底材適用底材適用底材適用底材︰︰︰︰︰︰︰︰正確處理過的正確處理過的正確處理過的正確處理過的正確處理過的正確處理過的正確處理過的正確處理過的

P565P565P565P565P565P565P565P565--------761761761761761761761761中中中中中中中中塗塗塗塗塗塗塗塗底漆底漆底漆底漆底漆底漆底漆底漆((((((((俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度))))))))
Primer Filler / SurfacerPrimer Filler / Surfacer



乾磨乾磨乾磨乾磨乾磨乾磨乾磨乾磨 P240 (P240 (P240 (P240 (P240 (P240 (P240 (P240 (或更細或更細或更細或更細或更細或更細或更細或更細))))))))

水磨水磨水磨水磨水磨水磨水磨水磨((((((((不建議使用不建議使用不建議使用不建議使用不建議使用不建議使用不建議使用不建議使用)))))))) P400 (P400 (P400 (P400 (P400 (P400 (P400 (P400 (或更細或更細或更細或更細或更細或更細或更細或更細))))))))

噴塗前需用清潔劑擦拭噴塗前需用清潔劑擦拭噴塗前需用清潔劑擦拭噴塗前需用清潔劑擦拭噴塗前需用清潔劑擦拭噴塗前需用清潔劑擦拭噴塗前需用清潔劑擦拭噴塗前需用清潔劑擦拭

底材處理底材處理底材處理底材處理底材處理底材處理底材處理底材處理

P565P565P565P565P565P565P565P565--------761761761761761761761761中中中中中中中中塗塗塗塗塗塗塗塗底漆底漆底漆底漆底漆底漆底漆底漆((((((((俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度))))))))
Primer Filler / SurfacerPrimer Filler / Surfacer



調配調配調配調配方法和方法和方法和方法和有有有有效效效效時限時限時限時限 底漆底漆底漆底漆用用用用 整平用整平用整平用整平用

P565P565P565P565----761761761761底漆底漆底漆底漆 4 4 4 4 份份份份 4 4 4 4 份份份份

2K 2K 2K 2K 硬硬硬硬化化化化劑劑劑劑 1 1 1 1 份份份份 1 1 1 1 份份份份

P210P210P210P210----922/925/926922/925/926922/925/926922/925/926

2K 2K 2K 2K 稀稀稀稀釋劑釋劑釋劑釋劑 1 1 1 1 份份份份 10%10%10%10%

P850P850P850P850----14**   14**   14**   14**   

黏度黏度黏度黏度, , , , DIN4DIN4DIN4DIN4 17171717----21 s 21 s 21 s 21 s 30303030----35 s 35 s 35 s 35 s 

混合混合混合混合後後後後可使用可使用可使用可使用之時間之時間之時間之時間 (@ 20℃)(@ 20℃)(@ 20℃)(@ 20℃)2 2 2 2 小小小小時時時時 1 1 1 1 小小小小時時時時

P565P565P565P565P565P565P565P565--------761761761761761761761761中中中中中中中中塗塗塗塗塗塗塗塗底漆底漆底漆底漆底漆底漆底漆底漆((((((((俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度))))))))
Primer Filler / SurfacerPrimer Filler / Surfacer

※(※(※(※(※(※(※(※(小區域或快速修補時可添加小區域或快速修補時可添加小區域或快速修補時可添加小區域或快速修補時可添加小區域或快速修補時可添加小區域或快速修補時可添加小區域或快速修補時可添加小區域或快速修補時可添加790790790790790790790790之硬化劑之硬化劑之硬化劑之硬化劑之硬化劑之硬化劑之硬化劑之硬化劑 ))))))))調和比例為調和比例為調和比例為調和比例為調和比例為調和比例為調和比例為調和比例為4 : 1: 30%~40%4 : 1: 30%~40%4 : 1: 30%~40%4 : 1: 30%~40%4 : 1: 30%~40%4 : 1: 30%~40%4 : 1: 30%~40%4 : 1: 30%~40%

噴塗區域由外往內噴塗噴塗區域由外往內噴塗噴塗區域由外往內噴塗噴塗區域由外往內噴塗噴塗區域由外往內噴塗噴塗區域由外往內噴塗噴塗區域由外往內噴塗噴塗區域由外往內噴塗((((((((如下一張所示如下一張所示如下一張所示如下一張所示如下一張所示如下一張所示如下一張所示如下一張所示))))))))



施工方法施工方法施工方法施工方法////膜厚膜厚膜厚膜厚 底漆底漆底漆底漆 整平整平整平整平

施工施工施工施工

h 最多最多最多最多噴塗層數噴塗層數噴塗層數噴塗層數 3 3 3 3 道道道道 3 3 3 3 道道道道

h 隔隔隔隔層層層層静置静置静置静置時間時間時間時間 5 5 5 5 分分分分鐘鐘鐘鐘 5555----10 10 10 10 分分分分鐘鐘鐘鐘

膜厚膜厚膜厚膜厚

((((微米微米微米微米) ) ) ) 三道厚度三道厚度三道厚度三道厚度 100 100 100 100 ----150 150 150 150 最大最大最大最大 300300300300

P565P565P565P565P565P565P565P565--------761761761761761761761761中中中中中中中中塗塗塗塗塗塗塗塗底漆底漆底漆底漆底漆底漆底漆底漆((((((((俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度))))))))
Primer Filler / SurfacerPrimer Filler / Surfacer



噴槍設置噴槍設置噴槍設置噴槍設置

傳統噴槍傳統噴槍傳統噴槍傳統噴槍
噴槍口徑噴槍口徑噴槍口徑噴槍口徑:   :   :   :   重力式重力式重力式重力式 1.8 1.8 1.8 1.8 ---- 2.2 2.2 2.2 2.2 毫米毫米毫米毫米

吸上式吸上式吸上式吸上式 1.8 1.8 1.8 1.8 ---- 2.22.22.22.2毫米毫米毫米毫米
噴槍壓力噴槍壓力噴槍壓力噴槍壓力 3333----3.3 bar (453.3 bar (453.3 bar (453.3 bar (45----50 psi) at the gun50 psi) at the gun50 psi) at the gun50 psi) at the gun

HVLP HVLP HVLP HVLP 噴槍噴槍噴槍噴槍
噴槍口徑噴槍口徑噴槍口徑噴槍口徑:::: 重力式重力式重力式重力式 1.8 1.8 1.8 1.8 ---- 2.2 2.2 2.2 2.2 毫米毫米毫米毫米

吸上式吸上式吸上式吸上式 1.8 1.8 1.8 1.8 ---- 2.2 2.2 2.2 2.2 毫米毫米毫米毫米

噴槍壓力噴槍壓力噴槍壓力噴槍壓力 2.5~3 bar 2.5~3 bar 2.5~3 bar 2.5~3 bar 氣帽壓力氣帽壓力氣帽壓力氣帽壓力

P565P565P565P565P565P565P565P565--------761761761761761761761761中中中中中中中中塗塗塗塗塗塗塗塗底漆底漆底漆底漆底漆底漆底漆底漆((((((((俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度))))))))
Primer Filler / SurfacerPrimer Filler / Surfacer



乾乾乾乾燥燥燥燥時間時間時間時間：：：： 底漆底漆底漆底漆 整平整平整平整平

自然乾自然乾自然乾自然乾 @ 20@ 20@ 20@ 20°°°°CCCC 4 4 4 4 小小小小時時時時 6 6 6 6 小小小小時時時時

強制乾燥強制乾燥強制乾燥強制乾燥 30 30 30 30 分分分分鐘鐘鐘鐘 40 40 40 40 分分分分鐘鐘鐘鐘

(60℃ (60℃ (60℃ (60℃ 金金金金屬屬屬屬板材温度板材温度板材温度板材温度))))

紅外線紅外線紅外線紅外線 ((((長波長波長波長波)))) 10 10 10 10 ---- 15 15 15 15 分分分分鐘鐘鐘鐘 30 30 30 30 分分分分鐘鐘鐘鐘

P565P565P565P565P565P565P565P565--------761761761761761761761761中中中中中中中中塗塗塗塗塗塗塗塗底漆底漆底漆底漆底漆底漆底漆底漆((((((((俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度))))))))
Primer Filler / SurfacerPrimer Filler / Surfacer



中塗漆之噴塗法中塗漆之噴塗法中塗漆之噴塗法中塗漆之噴塗法((((逆向噴法逆向噴法逆向噴法逆向噴法))))

ApplicationApplicationApplicationApplication---- Primer Filler modePrimer Filler modePrimer Filler modePrimer Filler mode

中塗漆之噴塗法中塗漆之噴塗法中塗漆之噴塗法中塗漆之噴塗法((((逆向噴法逆向噴法逆向噴法逆向噴法))))

ApplicationApplicationApplicationApplication---- Primer Filler modePrimer Filler modePrimer Filler modePrimer Filler mode

底漆層底漆層底漆層底漆層

Primer Coat #1 底漆層底漆層底漆層底漆層
Primer Coat #2

底漆層底漆層底漆層底漆層
Primer Coat #3

補土區域補土區域補土區域補土區域
BODY FILLER

POLYESTER PUTTY

Only prime within the sanded area, do not apply primer over glossy paint.

二度底漆只可噴塗於有經過研磨的區域二度底漆只可噴塗於有經過研磨的區域二度底漆只可噴塗於有經過研磨的區域二度底漆只可噴塗於有經過研磨的區域



水研磨水研磨水研磨水研磨

素色漆素色漆素色漆素色漆 P600 (P600 (P600 (P600 (或更細或更細或更細或更細))))

銀粉漆銀粉漆銀粉漆銀粉漆 P800 (P800 (P800 (P800 (或更細或更細或更細或更細))))

((((本公司不建議實施水研磨作業本公司不建議實施水研磨作業本公司不建議實施水研磨作業本公司不建議實施水研磨作業))))

整平整平整平整平

乾研乾研乾研乾研磨磨磨磨

素素素素色漆色漆色漆色漆 P320 (P320 (P320 (P320 (或更或更或更或更細細細細))))

銀粉銀粉銀粉銀粉漆漆漆漆 PPPP500500500500 ((((或更或更或更或更細細細細))))

P565P565P565P565P565P565P565P565--------761761761761761761761761中中中中中中中中塗塗塗塗塗塗塗塗底漆底漆底漆底漆底漆底漆底漆底漆((((((((俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度俗稱二度))))))))
Primer Filler / SurfacerPrimer Filler / Surfacer


